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Abstract 



The invention relates to a device for machining the *£* KffinWSd 

glass holder for a rough glass held on at least one side and a^^^^vteefortui 
a lass hy means of a separating cut to provide an upper facette, a periph era) Sroove or jnoves i wn.cn 
«Tbe^^to festen aspectede frame using clips or or drill holes and, optionally, to polish the 
machined surfaces. 
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Dto f olgandtn An^afaan smcf dan vom Ammldar 

Prufungaantrag gem. § 44 PetG 1st gesteltt 
® BriltenglBsmndbearbeitungsmaschine 
(§) Briijsngtasrandbeerbeitungsmaschine mft einer Bn> 
lengjashaJterung fOr ein wenigstens einseftig geh'artenes 
Rohglas und einer Bean^ungevorrtchtung rum voll- 
st&ndjgen Formbearbeften des Rohglaaee durch efnen 
Trennschnkt, turn Anbringen einar Dachfacette Oder einer 
Umfangamit oder von Nuten zum Befectigen ernes Bn> 
lengestells m'rrteU Kiammem oder von Bohrungen eowie 
ggf. zum Polieren dv bea/beftetan Oberflachea 
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1 2--. 

BescfareibBn $ radial zum Brffleaglas angeordnetaa Ms- Oder Schleif. 

. ,** . ^ „, werfaeag bestebes, das von eaness dgenen Aoinebsmotor 

Die Bctlaiungbemm erne Br^^ bocbtanL aogeoiebea wird. wwzwwx 

mascbir^ekaBr^^^ Oegenflber dieses bckaimterj Bifllfflfilwr^dbeafbei. 

te 5 ™gsmascbii^HegtderEr^ 

t "^i™ Anhrmgen doer Dachracetre oder einer dereo Nadutik zu vermdden end diase so zu v«C 

^S^^?^^ 1 *^^ 8 ! 6 ^^ 21 ^ ' ^ nat geringem AufWJ satmBcfae an cmcm BriSeS 

geseBs fnitoUKtemto oder voa Bohrungen sowie ggf. erfontertiebm Arbeiugfcge einfecb darchfilhtte rind/wo- 

IoderdeutscbenlrWscbrifttt^^ W 

ren und ci» Bnii^qmg m Fon^ehnng ^ BriUtaghK ' Ausgehend voa diescr PtcWemstclhiDg wird cine tinn^. 

ses, e^gehend wn emem RofagUs beschriebea, bci denen itfaabearbdtuixgsmascba* voigeadilagen. <£e crfindungsc^ 

derJfcre^zwis^ceml^^ mXB cine BriBenglajnalterung fur da weniestens dnseiu> 

Umfapg des tem^a^toteD BriUcBglases dadurcb em- gebalteoes Robglas uod erne Bo^DmfisvciridiluDg 

^Sf* ^™ w °^Dg« eio to- is voOstfiwfigra Rambearbeitcn de* Rohglases dmcb dncn 

^trr^vcmUmfeng des rich drenenden Rohglases gc- Tremwctanitt, aim Anbringen doer Dacbfecen© nod ciocr 

^J toU i^ teMg8 ^ to ^^P aralw Umfangsaoi oder von Nuren mm Befestigen does BriUco- 

^AesttnUmfaDfiundacsc^ gatclb mitlela KtamTnwn Oder von Bohrungto sowio sgf, 

^ ^Sc^wi^^^daszwiscben zum Potato uod/oder Anfesen dcr be&Tbdtsteo Oberfl* 
zwd Hdbwelto emgespamweBrilki^las mit mehrwenim » ebcaaufwebt 

Abstand v<meinandcr gekgeneo radialeo Tranxcfanittab- Die Erfioduog gebt voa der ©berlegung aos, daB due 

scnnilteo und je rfnem oazwiscbeo begeoden Urnfang* KombinaitCfi von Zusattwtzteeugen mil fiblkhen Schleif- 

tt^^tonabschnitt vesebca wird und im winkebniifiigco scbdben kdne MBglichkeh Weiet, die Brilleoglasrandbear- 

Abstaod von dan Ikemiichmaabschmu uod wfibrend da bdtncgsrawbJne zu verkleinem, die GerfuscbtntwickhiDg 
Eggroste Jewdligeo T Hnn« : hnittabs chnit» tin Nach- 25 zuveamndero uad&Bearbdtm^cinfaRDbgiawsbUzam 

setoff Obex deo gesamten Umrang des ausgesebmrtentn fattgen Briflonglas xeitHch zu vcrkfiixeo, DemsegeoQbex 

Glatei criblgt Die Radialireanschnia- und UmfeDgsfren* fOhrt. die eiflndungsganfifle Bcarbdnrngsvomchtuag cm 

sebnioabschmoe fcflnntfi d^hci miosis ekes Lagezstr«hls volIuSndigcs Pcnnbcnrbcuen des Rdiglases duzcb elooD 

au^geKhit werfen. wShttod der Nachachliff ober deq Gc- Ttanschnia darch, so daS dn Nactecbldfca miuels cincr 
,21111^11^ des ausgttchmtteflfin Qtese* xmutk dr*c UWV- 30 Cbiicbto Schldfscbdte zur eodgOMgtn Fonngcbung uod 

cb»» zur Acbso das Jtoh^ases achq»rtlktei Scfaldf- 2am Anbring«n dear Dadrfacette odar dns Umfangsnnl 

scttdbe mil eimim vcrbSlmismfifiig groficn Duichmasser nicht mehr erfoideriich 1st Dicse Bcarbcitungsvomchtung 

durcijgeffihrt ^wicd. Dicse Schlrifscbdbe isu da mar ooch 1st aucb geeignet, eioe Bachfacctte oder Nuten zum Befcfd- 

wrhatnf wn gBig wtmg Matorial ahaitrageo 1st. als Rceaeo- geaea^BnllcogesidlsmineU KlammcniodcrBohruncea 

$chltif$cbeibc aosgescahet Dcnuwch mod bci dicscnx be- 25 anEubringea sowie die beaibcdteten Oberfl&cben zu poHc- 

icannien Vferfehrec eiuc \fenichnuig zuza AusfDhnm dar ra- no. 

diafcn nod UmraDgstra mn schTri iT ft und zusflaiich eice Facet- VtoagsweiscistoiDC CNC-S»uerung fDr deo Ablaufdcr 

iCDSchlci6chdbe Sblichcr Art crfocdcriicb. Die nach diwan afotdcrijchni ReladvbcwcgQQgcD iwiscben der Bcaxbei- 

Verfahxen sibdtenda B nTlmgbTtTO n<toa rb dtu ngfiT!m«tri rw rangcvoxricbrang uod dem Bohglaa vorgeseben, urn das 

catspricht dabar cine? tfbUcbeo Bnlltnglfl^ruadbearbci- 40 voQjtabdigc Fozmbe*xbriten bocbgeoau und oboe grofic 

tuggsmascbioc mil our einer Fw mrftn v W ftf f scbeibe, die zu- Aofordcroiageo an die Gejcbkklichbat der Bcdimongsptt- 

sSitUch doe B n ri c htun g turn Acsfiihrcn der radialeo ton *mnm*rf«*«h tochfQhreo zn kSnnen. DiescCNC-Stcuo- 

InaioscbmttabsdmiciB trod der Uraiaogsutflascn^OBb- rung fcano aucb dazu ditoea, die \trscbubgescbwintQgkeit 

sebn^erforden, * bm der Bearbdmng cntsprtcbend der Umfangskootur des 

wrteilbaft ist bei diesen Yerfahrtn, daB nicht der ge- 45 eusgewfflilten BriQenglases in Abhangigkait vom augea- 

sarnie, nicht benadgto IHi de$ Robglases beiai Fcrmbear. blkklkben Radios and/oder der BrilkogUsdickA zu verSo- 

beitenzeiq^wBrtoixma t d^dnrebdasAu^ dero und zvar in dera Sinne > daB dar bei groBeia 

dialen Ir pntncbniTmby hm'no und der Umfangsttennschnitt^ Radius end/oder grofier Gasdicka yerkleinert und bei klei- 

abschniite grSfiere Clasicherben vom Rohglas abgetrenot oem Radius und/oder kieiner Glased vergrtSfiett wird 

wtrdea so Das oder die Bearbelmngswerkzeuge der Bcarbcinjngs- 

Bei ciner wediaren, in dar dcutscbcn Offenicgungssdirift vocricbtung ^n- n^v unlflrschicdlich gcsulict sdn. So lassen 

43 08 800 derseiben Anmdderin beschriebaica Brilleoglas- sicb^.B. der IVeonabnitt, das Anbringen einer Kaiserfe- 

lanc^eazljeUnng WTOffi c rriTw wlrd das Formbearbeto) des cene oder van Nuzea zum Befesdges dees BaUwigestelb 

Rohglases, das dnrcb zwd koaxiale Halbwdleo gebalteo mizteU Hasanern oder von Boorungen miuela Laser- 

uodioDrebiii^wiBemwu^initxalse^ ss strahls durchfuhrea. Zum Herstellen eines Umfangsziut ia - 

echldtlscbeibe zum Scbleuen der BriBengteskoarur und rnh em mecbani»ch arbdtezides Vfefczeug jedocb besser gecig- 

einer NaL zum Schlei/eo Dacbfacene dmcbgefiihit, (fie czl 

parallelacfasag zu den Halbwellea angeordnet ist und rcUbv Vbrzugsveise warden als Bearbeitungswerkzeuge hoch- 

zu diesen radial und axial bewegUcb ist. Ad einer Lageruag lourig Laufende Prfisex Oder etttsprecbend geformie Schleif- 

fnr ease angetdebene Wefle der ^kfcr- und Fertigscbltif* 63 wtrtzeuge verwtndeu deren Antricbc aos einer Luftmrbine, 

$cbdbe, in dn Bearbdnjngswerteeug aogeordnct, das zarn einer W&sserturbine, ciner tonbinierten I-uft- und Wasser- 

Hascelkn ciner RiHe anf dem Brill wtgl^prnfang und/oder turbine oder dnexs Hccbfi^iienz>£lekKrQmou3t bestebea 

zum Anfasen der Kaoteo des BnTlengJwumtogs diem. Bd kfioncn, wobd es m&giicb isv die BearbeitimgsYOiricbnutg 

dieser bdeannten Bnllftn g lfttt andbearbdmDgsmnscbittt isi mit eioeo Uferkzeug znco voilitfindBgen R>rmbearbdteD par* 

somU do Zusatzwerkzeug vorbanden, das ausschlieBHcb 6S aUel tur RobgUsachse und wenigstsns docm weuercn 

dazo dient, cine RiBe auf dem Brillengfasumfang bmostel- Werkzcug zum Durchfiihren der wdceren Bearbdtuogs- 

len oder die Kan ten des BriUeoglasumrangs anzufasen. Die- scbrine zu verseteo. 

ses Zusaawcrkzcug kann oui cincm mit seiner Drcaachse Bevomigtenvdsc wcisi die Bcarbeitungsvcrricbaing je- 
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3 . 4 

doob oar ein Wcriaeag sua Durcbf&breo <fimtHehM' Bear- achsparallel zur Robghsacbse, radial dazu und winkeleuv 

beamngsschritto auf. sndlbaieo BesibeiiaogsvQxnchcung, 

Bine bcsmufoiB vorteilhafte Austunrmigsfoxm dex Erfin- Flg.2 cine Andcrtf einesRc*gt«^ waTuesd de$ Fonnbe- 
dung ergibt sfcb, wean eia Fingexft&er odex do cntspre- 



cbeod gefarmtes ScMeifweriaeug not eeinem becbtourigeo S F$g. 3 und 4 das Anbringen einer Dacbfaceae, 

Anorieb relariv 2drKohglas&cbse radial cod axial vente&bar Fig. 5 das Anbringen einer Umfangsnut und 

sowte winkeleinsteilbar us dnem TxSger angeoxdnet 1st Pfe, 6 ein tarnbiniextcs Bearbeirtmgswerkxcug an eirtem 

Wcnn dsaax die H&liexung fur das Rohgias als drebbare radial nn/f h*a>ftgli£hfcn T jeH^h rririit n ^Ri^n^ifl ^ 

Welle assgebildet let inrtsiebteFu^ itn Ttigez. 

speecbend geformie SchleUwexkzeug mix seinem Antrieb to \bn dnex B^^^^frnrytVrffrM^ m |^mTgcbig^ tat ache- 

twiichen einer SteDnng paraEclachsig zur Robglasaxbse fn*ti<rfi cine Gruodplattc 1 dargesteUt, auf der.eiD Lager- 

usd einer Steilung seakrtcbt zur Robglasacnse to untei- bock2mjtciiicmmchtdwgcstelltco Drebantrieb foxdne im 

s dria d lichcn Winlcrm dnfltBco Ufit lassen sicb samiEcbe Lagexbock 2 gelagerte BxUlenglashalrewelle 3 angeordnet 

Bearbdnrngrsrhrine mil nur doetn Wgkzeug schnell und isi. Hn im weseotlicbefl krcisforcrigciRohglas 13 ist mittete 

1xn^geringemAu^v&Ilddutcb^QhI6a 15 dnes Sanger* 4 an der BriuenglasfadttweUc 3 befestigi. Zo 

Da ein Schneteuifeader Annirbgnotoi; wenn er als Loft- diesem Zweck is* die Bnllenglashaltewalle 3 hohi ausgebil- 

turbdne, als Vifessermrbine, als komblnlene Luft- usd Was- dot und Obex eanen Uatmiruckschlaucb IS mil exner Vaku- 

sexcurbine oder ate HbcbfcquenvEltiarQiQNar ausgesmltei nmrnrmp* 16 verbunden. 

ist, nurdnsehrgcxingesVbiaTJieoatf An der Grundplatte 1 sind FOhrungen 6 fur einen Scblit- 

tungskrSffce am WfeakstQck ftjfcdrig rind, sind our geringe 20 ten 7 angcordnttv der sicb t of den Fubxaogco 6 parallel zur 

EinspauukrfteruidaaRc^gi^ Achse 14 dea Rphglases 13 und dex BnllmglrehMtPwcIk 3 

gen kaaa das Robglsj an dnem danger an der Haltewelle vertcbieben IiSt Dicsex Schli Uco 7 ist cbenfaDs mil FQhnin- 

durdi Vakunmcinseitig tu b&ltea, wodarch <kxBaaaufv2nd gec 8 vtxsehea, die seotoecht zu dea FQhrun^en 6 angeordp 

and der Rumib cda rf da Erilleiiglasrandbeaibeiaingima- m siod. Auf desan RJbrungea gletet dfl ScbEtieo 9, dor 

schfce tirsxblich vemagert wexden. Hocbtoung laufende 25 ednen Tragcr 10 mit eiotm einzelcen mcbt dargestellteo 

Bearbeiamgswedczeuge weisen eine gerioge GcriUiscbeni- Draba&trieb Air cine dario gclagcrte Spdndel 11 b£h. Dieser 

wickiung bei der Bearbetoag auf and sind aafgrnod ihrtr Irfiger 10 isc urn aine aeolaecnte Acnsa 29 winiceleinstell- 

geringea Abmtssungen got zu Icapscln. ban 

Bei der envahniefl Aujfiihxungsfoan mit nur aiziem ab An der Spindel 11 ist on Hngerfiteer oder eis enupre- 

Hngfirfiaser ausgebildeten Beaxbeimagsweikzeag oder d- 30 cbend geformtex Scbleiftdft 12 asgeordnet. 

nem entsprecbend gefonnten Scbleirwarkzeng wild das Be- MitiaU einer CNC-Steueraog 17. die mit dem I^cban- 

arbcitungswerkzotg zum Pormbearbeiten des T^rihglfl^n zo- trieb fQr die Brilltnglatifflltewcfle 3 f einexn nichi dargestell- 

nachsiparallei zarBrebachse des Hohglaies angeordnet UDd lea VsncbiebBamrieb fQr den Scblitten 7 eioem wtiieren 

bewegt sicb emsppcch^iod der in die c5^C-Sleutrung einge- ebeofalls nichi dargeneliien Vcrscbiebean trieb fur den 

gebaneo Form des bcszusteSendeo BdlXenglases radial be> 35 Schlitten 9, dem aichi darges tellies Wmkelventellanirieb 

zQgKch der Drehacbae des Robglaaes end Tii^nlirh axtal fttr den TrSgtr 10 und mil der Vaknumpompe 16 verbunden 

um der Kamnkurve des zu beazbeiiendeo Brillenglsses zu isi, lassen sicb BSmttirbe Bewegungen des Bearbcitungs- 

folgen. Dauadi wird der Trfiger filr das Bearbeitungswerk- werk26uges 12 zomRnnbearbeiiea de* Robglsses 13, zom 

zeug auc der achspttrallelen Sceliang in eine radial gedebtete Anbringen einer Dacbfacette LS> 20 odar einer Uxnrangsnut 

Stefiung gedrehz, um eine Dacol&ette, eine Unuangsnut 40 25 odex zum Anbringen von Nuten zum Befexdgen einea 

Oder Nuiea ram Befesdgen ernes Brillengesiells miuels Briuengesielta miaels Klammern oder von Bobrungen im 

Kl a mm e m azizobringen. BriSenglas steuem. 

Werden Bobrnngen im formbearbeiieten Brillengia* ge- Um in einem ersteo Bearbeitungsscfaria das Fonnbearbei- 
fbEdert, fcann das Bcarbeitungswedaeug aucb ah Bobrer ' iendesRob^lase&13durcb2uru^ 
verweodei werfen, & sichtlicn. der FingerfrSser im Falle does Kunsisioffgiases 
OcmiB einer anderen Ausfnbrungsfbmi des Bcarbd- oder der Scbleifttift 12 im Falle dnes jSiHkaiglases zungctat 
mngsweiteeugs torn dieses als tombinimeg Bearbeimngs- aos der in Flj^ 1 dargesmllten Stellimg gegen deo Umfang 
werfaeug aosgebildet sdn and wrist dnen im wesenuxeben des Robglases 13 und radial bis zum Eotichen der ge- 
ayfindriacben Berdcb zum voHttSndigen Fortnbearbeiien wflnicbteQ BriHeagiaskontur in Riehnitig der Rohglasacbse 
des Robgkses durcb einen Trenafichnin; zum Anbringen 50 14 bewegt Hierbd drebt sicb das Rohglas zunacfast noch 
von Nuien mm Berestigen dues BHUengesteils miQels nichi, bis dar dem fcmizube^xbeitenden Brillenglas 22 en> 
K la n i me m oder von Bobrungen auf. Des wdtereo ist axial spree beode Radxalabsttnd errekst ht Nurunehr wird das 
venem em koaxiaies ^cneitelieU zum Anbringen einer Robglas 13 in langsameDrenuag versetzt, so dafi durcb den 
Dacbfacette voxgeseben sowie scblieBlicb noch do eben- Rngerfrfiser oder durcb den ScUdfsnft 12 em TVennichnitt 
falls axial verxetztes scnenonforuiiges leil zum Anbrmgen 55 23 ennang der Umfanffltronnir des gewunscbten formzube* 
doer Umfangajut Dieses tombimexm Bearbdnmgswerfc- arDdcesden Bxillenglases 22 dmcbgefuhn wird Erwa dia- 
zeugbraacntnu^seintmaneii^Txag metral gcgenuberUtgend zum ersien radialen Trennscbnitt 
trieb reian'v zur Robglasacbse nur radial und axial versceB- wird der BngerfVSser oder der Schlriftrtft 12 wieder radial 
bar zar sein, brancht jedocb nleht wrnVftldnwellbar zu sdn, nacb auBen gefDhrt. so dafi eine Scberbe 24 abffillL Danacb 
V^rzcgswdse Utuft der Antrieb fur den Fraser Oder das 60 wird dex Fmgerfrficr odex Scfakibuift 12 wieder radial zur. 
Schleifwerkzeug mit einer Drebzahl von 60.000 bis 360.000 BrHlen^askonmr zurSckgefumt uod der Tnennscnnitt em- 
min' 1 um, so dafi die Bearbdmiigsgerfiuscbe fan unborbaren lang der gewimscbten Umfangskonnir fbxtgesetzt. so daS 
Ulffaschflllberdcb Uegen. einer volleo Urndrtbung des Hobglases 13 bd Bird- 
Die Brundung wizd nacbstehend an band zwder. In der cben des erszen radialen Ttennscbuios eine wdtere Scberbe 
Zeichnung gezdgter Attstunrungsbekpiele des nShtxen er- 65 24 abtalk 

lauiea la der Ze^bnung zdgen: Zum Anbringen dnex Dacbfacette wird der Schlitten 9 ra» 

Fig. 1 cine scbemattsche Dmufsicht einer erfindungsge- dial mtdi auBco gefahreo und der IVSger 10, wie to Fig. 3 

mSficn BrillenglasrEnd^earbeimngsniascbinc mil ciacr riarge^llclndneV/u^cUageg^racbumodcmWini^ 
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no- ersten Seite 18 emer Dsrhfitmte cntspriebi. Kunmefar 
warden der ScfaBtten 9 nit dem Imager eat^oedtend der 
Umfrngskontor des fozmbe&^dcetes Brilltngkses 22 ra- 
dial und der SchH&ea 7 eatsnrechend der Umfangskooiur 
der ersten Sdt£ 18 der Dacbfrcctte axial verfafaitrj mid da- S 
bd ein zyliodriscber Bereico 19 auf <to Umfimg des fonn- 
bearbeitetee BriHenglases 2 end der cote Tefl 18 derDaeb- 
faocoe cmugt Zum Erzeugen der zwefcea $att 20 der 
Dachfecetm und des enisprecbenden tylindnsehea Barichs 
21 wird der Scblioen 9 mn dem Trager 10 in die in Fi& 4 io 
dargestellte SteUung gebracht and der Bearbdarngsvorgsng 
vedSutt, ^domixBezDg aaf die Fig. 3 besduiebefl, in range- 
fcchrter Axialrichwng. 

. IflGextodenFJg.3uM4gt2eigtenStfcllang lfiStsichder 
Finge/firteb^derSciiieife^ 15 
Su&ext Umfengsfcanje der xylindrisdia3Bcrdchcl9 t 21 ao- 
zufasen, umeinedortauftretok Scherfeantigkeltzubesei- 
tigco. 

In Fig, 5 ist dargesMt, wie rich miflels desselbeo Eager- 
firSsfta odor Schleifstifts 12 in eintr S'teUong genau seak> 2D 
rechi zur Brcfazcbse 14 des Robglase* eino Umfangsnm 25 

S^mt li c he bescbriebenee Arbdrsscbriite lasses sicb such 
xnlafilS' does kombizsertea Bearbeitungfwerjc2£Ugs durch* 
fiUnex, das in Fig. 6 dargecaUt isi Dieses kembinierte Be- 25 
arbeinwgjwerkzeug wait an einer Spindd. 11 ein sebcibdh 
ftJrrniges TeH 28 zum Anbrtogtu einer Umfangsaot sntspre* 
eband Fig. ( 5 t can SchckcUail 27 zom Anbrrngea eintr Daco- 
facette 18, 20 und cinen zytindrischeo Beredch 2$, der wie 
der Kngerfraser oder Schleirstift 12 auagebikiei ist, zom 30 
Durcnftihren der Treonschoitte tut Dcr TrSger 10 mil dam 
Drehantrieb bnmcbi in diesem Fall niebt wlakeleiiislBJIbar 
zu sdn, sondern es genOgu inn 0Qitto.SchlitteD7imd9pa> 
alkl zur Kohglasacbsc 14 und senkreebi dazu zd bewegea. 

Bei dieser Aosr^brungsfonn 1st die Steuenwg vcreizs- 3S 
facb t, da eke WjnkeleiesteHbarkeh nichx errordcrlich ist, ja- 
docb is das Bearbeitungswerfczeog kompJlzterttr and ggf. 
weoijer widmtanHsffrhig. da es coAvendigcrsveisc fiber 
one groBere L&nge rrei kragend aos der Spindel U beraus- 
ragcnmuB, 40 

Mittela der OJC-Stouenmg 17 IfiBc sicb aucb die \bf> 
sctoibgeschwiiHfigkeir in AbhSngigkcii vom augenbb'cfcii- 
cben Radius der Umfaagskonujr des ausgew&alteo Brillan- 
glases und/oder der BriUcnglasdicke steuern und zwar in 
dem Sisnt, dafi der \brscbnb bei groSem Radios und/oder <S 
grofler Glasdicke vmingeri und bei ififtiw*^ Radius und/ 
oder Ueiner Glasdkto vargroSert wird. 

Die Ertindang am£s6t aucb cine nkhi dargestellte Aus- 
ftUnuogsform mit cinexn Werkzeug ™w ?oxznbearbeiten des 
Robglases darcb dnea Irennsebnia, znm Anbringen von St 
Nutcn zax& BcfesUgco eices Bxillengesiella TTring>i« £Un> 
mem Oder von Bohrangen und mil einem weitereo Wsit- 

zeug Tom Anhvingen dmr T)«chftvoextfc Oder einAr Umfaugft- 

out, die unabbsngsg veneinacder auf enr^rechenden FOh* 
niogen angecrdnetseiA USnnen and mrh^nsjrtrt darcb die 95 
CNOSteuening 17 betfcigi werden. 

Zum Durcaftbr&i] der Iramschniue sowte zum Ifersial- 
len von Nuteo zum Befcsb'gen efnes BrQIengestells miaeb 
Klarnmern Oder von Bohrnngeo sowie ein er Kaiserxacetta 
laBt xicb do geeigneter Lascnirahl vejvcnden, wKhrend die Hi 
in Fig. 3 und 4 dargeoeUte Dacfafaceoe and d» in Fig. 5 
dargestellte Umfangsnut dmch mecnaniscrje Bearbeixung 

nultalg Rngaftgygr odgr ^ScMff i fffti ft bfrrrt^lTW rinH 

Wicbtig ist bei do vorliegenden Effindung £c Verwen* 
dung einer kleinfotraaligea BcarbcitUDgrvorrinbtung, w> 65 
durcb fiicb die BfillBnglAsitmd^^Tu tw^^hi ^ feci go* 
riager Bsugr&Be gut kapselo'lfiBl and einc geringe Ce- 
rfluscbenrwiddung eufwcisL 
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Vbmigsweise wtrd ab Drehantricb (Ui dit Beaibdnings- 
weriaEoge 12, 26, 27, 28 eine Laftn^ine^ eine Wessertar- 
bina, elne fcombimcrte Lnft-Waiicrturblne oder ein Hocb- 
rrequtaz-BekirazriotQr venvends^ die mil 60.000. bis 
360.000 min" 1 amlairfan und aufgrusd dieser bohea Drefage- 
scbwir^figkeil sowie der geringen Abm^ssungtn dcr Bear- 
beitangswerkzeuge oar geringe Krftfte auf das Werkstuck 
ausSban. Ffir das ^Wfertaflck sbd daber sahr geringe Ein- 
spaaokrfifte arforderticn, wesbalb de in Fig. 1 dargestellte, 
eiaseuige Bnspannung mitteb de$ Saugers 4 mogllcb isu 

2am Anbringen von Nuten mm Befcsdgen eines BrBlea- 
gesteHs mineH Klammern und von Bohroogen im Bnllen- 
glas xsufi deren Position in <fie CNC-Steuenmg 17 eingege* 
ben werden. Dies kano durch eine Koordinateseihgabo Obex 
eine Ibstatur an der Steuenmg 17 gesc&ebea Ene weitere 
MoglklikeU der Bisgabe bestebt o^a, einem Cursor rnittels 
ones Joysticks oder eukcr BccbcenDaus in die gewQnscbze 
Cessation auf einer ^^T^^TTt^myTlung des BriUeqglases 
zu rahren und dana ta itgisirieimEbeiisola^tsicbeinDa. 
toaaatz des BriBeftgettrilicfftnmrfm mit der Glasfonn end 
der Bohriocb- bzw. Nirroositiofl in £e Masctune einladeo, 
wobei dieser Daieosatz mittels einer Di^cae, eines 
EFROM. eines Barcodes odereines Magnetstreiren eingele- 
sen werdea ka&n. 

Zum Rjrmheirbeiten des Robglases 13 ist es aucb mog- 
Hcb, die gewfinsenxe Brittenglaskontur durch d&$ Bearbei- 
ouigswerkzeug abrabren zu lessen, ohne daB sicb das Roh* 
glffi 13 drehtti myft 

Paiantansprtcbe 

1. BrOlenglasrandbearbeuungsmasdune tnl; 

- einer Bnllenglashalterung (3, 4) fOr cin wenig- 
stans dnserdg gebaitenes Rohglas (13) und 

- doer Bearbeiumgsvomcbiung (10, U > 12; 10, 
U, 2o\ 27, 28) zom vollxcSodigen Fc^sibearbeiteo 
des Robglases (13) durcb einen Trennschniu (23^ 
zum Anbringen einer Dacbracette (18, 20) oder 
einer Umfangscut (25) oder von Nutea zum Befe- 
sdgen dnes Bxilleogestells miaeb Klammem 
Oder van Bohrungen sowie ggf. zum Polieren und/ 
odgr Anf>,vi] derbearbeite^&n Fiacbeo. 

Z Brmcogla£raadbeajt>tii!mgMTinvMne nacb An- 
sprucb 1, bei dcx cine CNC-Steuenmg (17) tHr den Ab- 
lauf der Raletivbewegungen zwischen der Bearbei- 
tungsvomcbtimg (10, U, 12; 10, 11. 26, 27, 28) und 
dem Robglas (13) and 2um Steaera das Vbrscbubs in 
AbbSngigkeit vom augenblickiichen Radius und/oder 
der Glasdicke des BrBlenglases vorgeseben isL 

3. RnTlffiglaq^mrfK^Atnt^nyyp^r^npp nacb An- 
spxocb 1 oder 2, bei der wcnigsiens edn BosrDtinjngs- 
werttttug (10 ( IX 12; 10, 11, 26, 27, 2B) in Form eines 
bochtoouig Uufenden Prfiscrs oder ^ehleifwedczeugs 
vorgeseben ist, desieo Anrricb aus einer I^ifnurbine, 
einer Wasseroirftne, einer kombinjetnen X^nV und 
Wasserturbine Oder einean Hochrrequeaz-BMctromotor 
bescebi. 

4. Bnllrtigjaqandbeaibeitungsrnaschi ac nacb einem 
0aAaspr&cftt2bis3.b4derdieBea^ . 
tuog ein Wsrk2cug turn vollsUodlgen Fonnbcarbciten 
parallel wRobglasacbse uod weidgstens ein weiieres 
WerJczBug zum Diar.hffihren der- weiteren Bearbd- 
tungsschritte aufweist 

5. Brinfnglatrajfl^earbdnmgmaschine nacb einem 
dec Ansprflcbe 1 bis 3, bei der (fie Bearbeimngsvorricb- 
tung (10, 11, 12; 10, 11, 26, 27, 28) qut can Wcrkzeug 
zum DuichfUhrezi s£mtlicber Bearbeiuuigucbriae auf- 
wcisr. 
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spruch 3 und 5, bei der ein Fmgerfi^sex Oder cin cm- 
fpreehend ge&rnues Schlczfwezkzeug (12) mil sdnem 
hocteourjgcn Aatrieb igladv pg Rohglmmnhvi (14) x» 
<fial und axial ver&ellb&r sowie winkeleinxicllbar an ei- $ 
nem TVfiger (10) angeoxdoet isL 
7. BxSlenglasnmlbe&ibcdU2Dgsn)2scbia6 each Ad- 
sprucfa 6, bei der dfe Haltenmg (3L 4) fur dss Rohglas 
(13) als drehbsr* Well* ausgtfcildei kt 

& TtnTlmgliwTBTvftwtarh^ntnggrTMi^Mt^ QSCh An- 10 

sprucb 6 und 1, bci dtr der Fftgerfxfeer oda das eat* 
sprecnend gefonui g Scnldfwedtteug (12) out seinem 
Aaaieb zwisefcen doer Stellang p&r&lidachsig zur 
Robglasachse (14) und discr StcUung senfaecbt xur 
Rchglascchse (14) tooctinuierlich winJcdcinsosUbar tet is 
9. ^rni^giyfff T ^bp*7^wng| gff t< ^ rf " Tta asch An- 
*procb3 und 5, bei dcrcnsko^iniexte^Bea^tdiuDgs- 
wedczcug mitcasem in urestntlichtn 2yttndx3schsnBe» 
reicfa (26) zmn volltffbdigexi Farmbeaitefoodcs Rob- 
gla«s (13) durch l^PTTDtchmn (25) ram Anbrin- 20 
gen von Ktzteo sum Befesn'gen does Brfllcogestdls 
tnitttU Xlomntftm ode? von Bobrongtta nut eiocm 
Sc hrftpltatt (27) zum Anfrringcn oner Dacfafacette (18. 
20) und mit etaem schabcefdrmigen Teil(2g)nimAa- 
briqgtn einer Umfengsmit (25) vo^wefaca lit und mil 23 
sdnem an onem Ttiger (10) angeordzwtaa Aatrieb i»» 
laiiv zur Rohglas&cbse (14) radial und ocial verseHbar 

teAnspi3che3bij9,bddcrdcTABtri^ 30 
8er Oder das Scbltzhvcrkzsag mil tiner Drebzahl von 
60.000 bis 360.000 miof 1 uralSuft 
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